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Bezeichnung: 

VERFAHREN ZUM OBERTRAGEN VON BILDMOTIVEN 

Gebiet der Erfindung: 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ubertragen von 
Bildmotiven einer Vorlage auf einen zu bedruckenden Bildtrager, 
wie Textilien, Kunststoffe, Keramiken, Dekorationsgegenstande 
und dergleichen, wobei das Motiv von einem Motivtrager gelost 
und auf einen Bildtrager dauerhaft ubertragen wird, indem die 
Vorlage kopiert wird und ein flexibler Motivtrager als Fotokopie 
hergestellt wird, dann der Motivtrager nit der Motivseite in 
Kontakt zum Bildtrager gebracht wird, wobei das Motiv vom 
Motivtrager gelost wird. 

Stand der Technik: 

Ein derartiges Obertragungsverf ahren ist aus der DE-OS 34 25 576 
bekannt, wobei ein Motiv (z. B. ein kunstlerisch gestaltetes 
Bild oder eine Graphik oder ein Schriftzug) auf Leder- oder 
Holzartikel ubertragen werden soli. Hierzu werden die als 
Unterlage dienenden Bildtrager mit einem relativ aggressiven 
Ldsungsmittel benetzt, was jedoch auch zu einer Beschadigung 
oder Verfarbung der Bildtrager fiihren kann. AnschlieBend wird 
der Motivtrager auf die benetzte Flache der Unterlage aufgelegt, 
auf diese unter hohem Druck und/oder Hitze aufgedruckt und 
danach von der Unterlage abgezogen. Der Motivtrager wird als 
Fotokopie einer Originalvorlage nach dem elektrostatischen 
Thermo-Kopierverfahren mit Trockentoner unter Hitzef ixierung 
hergestellt. 

Bei diesem Verfahren zum Ubertragen ein/oder mehrfarbiger Motive 
ist die Haftkraft insbesondere fiir Textilien als Bildtrager 
jedoch mangelhaft, wie die als Ausgestaltung angefuhrte 
Hitzef ixierung andeutet. Dabei soil der textile Bildtrager etwa 
72 Stunden nach der Motiviibertragung von der Ruckseite der 
Textilie her gebiigelt werden. Alternativ oder erganzend zu der 
Hitzefixierung soli die Haltbarkeit des auf den textilen 
Bildtrager iibertragenen Motives mit einem zusatzlichen 
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Farbfixiermittel fur Textilien verbessert werden. Dieses 
Verfahren ist jedoch sehr aufwendig, zeitraubend und durch das 
verwendete Losungsmittel umweltschadlich. 

AuBerdem ist dieses Verfahren fur Materialien mit glatten 
Oberflachen, wie z. b. Metallblech, Keramik, Glas, Porzellan 
usw. nicht anwendbar, da dieses Bildtrager-Material fur das 
Losungsmittel nicht saugfahig ist. 

Zusammenfassung der Erfindung: 

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein 
einf aches, universell anwendbares Verfahren zum iibertragen von 
Bildmotiven zu schaffen, mit dem fest anhaftende und 
konturenscharfe Bilder auf vers chiedens ten Bildtragern ohne 
zusatzliche Losungsmittel erzielt werden. 

Diese Aufgabe wlrd gelost durch ein Verfahren, bei dem das 
fotokopierte Bildmotiv von dem Motivtrager mit einer Haftschicht 
abgelost und anschlieBend der Motivtrager von der Haftschicht 
abgezogen wird. 

Wahrend bei dem vorbekannten Verfahren das Tonerbild durch 
Losungsmittel abgelost wird und somit zusatzliche 
FixierungsmaBnahmen wahrend Oder nach dem iibertragen des Motives 
auf dem Bildtrager notwendig sind, wird bei der Erfindung das 
Bildmotiv von dem Motivtrager mit einer Haftschicht abgelost, so 
daB der Einsatz von Losungsmitteln nicht mehr erforderlich ist. 
Dadurch ergibt sich fur die Ubertragung selbst kein zusatzlicher 
Oder gesonderter Arbeitsschritt, so daB das iibertragen auBerst 
schnell und vor allem ohne gesonderte Hilfsmittel wie 
Warmeguellen oder Pressen durchfuhrbar ist. Die Haftschicht 
bildet auf dem Bildtrager zugleich eine Versiegelungsschicht fur 
die Farbpartikel und erhalt die Konturenscharfe und Brillanz des 
nach dem Kopierverfahren hergestellten Bildmotives. 

Dies ermoglicht weiterhin das besonders vorteilhafte Verfahren, 
wonach der Motivtrager mit der Bildseite nach oben in einen 
Formrahmen gelegt wird und die Form mit einer den Bildtrager 
formenden Formmasse ausgegossen wird. Diese Formmasse ist in 
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bevorzugter Ausbildung ein Fliissig-Kunststof f oder eine 
Keraaikaasse, die beia Ausharten eine innige Verbindung ait den 
Farbpartikeln eingeht. Wahrend der Stand der Technik soait auf 
bereits vorgeforate Bildtrager beschrankt war, kann nunaehr die 
Ausforaung des Bildtragers und das Ubertragen des Motives auf 
den Bildtrager in einea Arbeitsgang durchgefiihrt werden, wobei 
beia Ausharten zugleich das ubertragen des Motives vom 
Motivtrager bewirkt wird. Die Ubertragung und die Fixierung auf 
dem Bildtrager wird dabei untersttitzt durch die ohnehin 
freiwerdende Reaktionswarae bei duroplastischen Kunststof fen 
Von besonderea Vorteil ist dabei, daB die Poraaasse die von dea 
Motivtrager ubertragenen Farbpartikel unaittelbar an der 
Oberflache in einigen Mikroaetem Tiefe einbettet, woduroh eine 
besonders hohe Haftkraft und Abriebsfestigkeit bei hoher 
Konturenscharfe gegeben ist. Die beia EingieBen fliissige oder 
teigxge Foraaasse bildet quasi eine hauchdiinne Versiegelung fur 
das ubertragene Bild. Gegeniiber dea Stand der Technik sind auch 
kerne gesonderten Heizvorrichtungen aehr notig, 2U aal sioh die 
dort vorgeschlagenen FixierungsaaSnahaen durch Bugeln bzw 
Heiflpressen bei Kunststof f-Bildtragern ohnehin nicht durchfuhren 
lassen. 

Von besonderea Vorteil ist hierbei, daB sich die Bildaotive 

selbst auf stark strukturierte Oberf lachen bzw. dreidiaensionale 

Konturen ait Wolbungen oder Vertiefungen ubertragen lassen 

mdea der Motivtrager in eine entsprechend gewolbte Fora gelegt 

wxrd und anschliefiend die Bildtrager-Foraaasse eingefiillt wird 

Auch dieses Verfahren ist beia Stand der Technik und bei 

sonstigen Druckverfahren durch die dort notige ebene, 

plattenforaige Ausbildung des Bildtragers ausgeschlossen. Durch 

dieses Verfahren lassen sich besonders plastische 

Dekorationsgegenstande und sogar skulpturenhafte Bildtrager 
herstellen. 

Durch die nahezu rucks tandsfreie Ablosung der Farbpartikel von 
dea Motivtrager lassen sich die verwendeten Kunststof folien in 
besonders einfacher und kostengiinstiger Weise erneut als 
Motivtrager verwenden. 
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Durch die Verwendung eines handelsublichen Laser kopierers zur 
Durchfuhrung des Verfahrens ohne sonstige Hilfsgerate ergibt 
sich auch die Mdglichkeit zum mobilen Einsatz. 

Wahrend bei deia vorbekannten Verfahren die Fixierung des 
kopierten Motives auf dem Motivtrager unumganglich ist, kann in 
vorteilhafter Ausgestaltung des erf indungsgemaBen Verfahrens 
darauf sogar vollkommen verzichtet werden. Hierzu kann ein 
handelsubliches Kopiergerat, jedoch ohne die sog. Fixiereinheit, 
verwendet werden • Hierdurch ergibt sich eine betrachtliche 
Stromeinsparung. Weiterhin konnen relativ billige Motivtrager 
verwendet werden, da diese nun nicht mehr hitzebestandig sein 
mussen, wie dies aufgrund der relativ hohen Temperaturen bei der 
Hitzefixierung notwendig ist v Stattdessen wird auf dem 
Motivtrager in Form einer Fotokopie lediglich ein unfixiertes 
Staubbild, bestehend aus unfixiertem Trockentoner , hergestellt, 
wobei dieses Staubbild aus unfixiertem Trockentoner auf dem 
elektrostatisch aufgeladenen Motivtrager haftet. Die Haftkrafte 
auf dem Motivtrager reichen dabei aus, urn den Motivtrager mit 
dem Motiv als Staubbild auf den Bildtrager zu ubertragen. Der 
fehlende Fixierschritt ist dabei in zweierlei Hinsicht von 
Vorteil. Zum einen ist die Haftung auf dem Motivtrager aufgrund 
der fehlenden Fixierung relativ gering, so daB selbst leichteste 
Schattierungen und Bilddetails noch ubertragen werden, wahrend 
bei fixierten Bildern gerade diese, durch feinste Tonerpartikel 
dargestellten Feinheiten, aufgrund der wesentlich hoheren 
Haftkraft der Fixierung nicht mit abgelost werden konnen. Zum 
anderen weist das unfixierte Staubbild eine hohere Brillanz auf 
als ein fixiertes Motivbild, da durch die Fixierung Bilddetails 
verwischt werden und somit die Ubertragungsgute und Farbbrillanz 
leidet. Aufgrund der fehlenden Fixierung auf der Kopie ergibt 
sich somit ein sehr konturenscharfes und farbechtes Motiv, das 
zudem aufgrund der geringen Haftung an dem Motivtrager praktisch 
vollkommen von diesem EJDgelost und auf den Bildtrager ubertragen 
werden kann. 

Die fur den spateren Gebrauch notwendige Abdeckung des 

unf ixierten Staubbildes wird dabei durch die Haftschicht Oder 
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klebrige Schicht tibernommen, auf die der Motivtrager ait dem 
staubbild aufgelegt wird. Hierbei ergeben sich drei alternative 
abschlieBende Arbeitsschritte des ubertragungsverf ahrens . Zum 
einen wird der Motivtrager mit dem Bildmotiv direkt auf den 
Bildtrager aufgebracht, auf dem eine Haftschicht aufgetragen 
ist, wahrend bei der zweiten Alternative die Haftschicht durch 
eine Selbstklebefolie gebildet wird, die nach dem Auftragen auf 
den Bildtrager dort verbleibt und das Bildmotiv abdeckt. Diese 
Ausfuhrung eignet sich insbesondere zur Schaufenstergestaltung, 
wobei zur Behebung einer spiegelbildlichen Darstellung, z.B. bei 
Schriftzeichen, die Selbstklebefolie von auBen oder von innen an 
das Schaufenster geklebt werden kann. Die Selbstklebefolie ist 
dabei eine durchsichtige Klarsichtfolie oder eine leicht 
eingefarbte Klarsichtfolie. Als dritte Moglichkeit ist der in 
das Kopiergerat eingelegte Motivtrager bereits mit der 
Haftschicht beschichtet, so daB beim Kopieren die Tonerpartikel 
in die Haftschicht eingebettet und dann auf den Bildtrager 
ubertragen werden. 

Bei der erstgenannten Alternative wird der Motivtrager in Form 
der Fotokopie mit dem Bildmotiv direkt auf die Haftschicht 
aufgelegt, z.B. einen antrocknenden Lack, der die am Motivtrager 
nur leicht anhaftenden Tonerteile vollkommen binden kann. Dann 
wird der Motivtrager, z.B. ein einfaches Blatt Papier, abgezogen 
und die Farbteilchen verbleiben in dem aushartenden Lack und 
diffundieren quasi in diesen ein, so daB sich nach Aushartung 
des Lackes ein dauerhaft ubertragenes Bildmotiv ergibt. Anstatt 
eines Lackes, der bevorzugt wiederum ein Klarlack ist, konnen 
als Haftschicht auch durchsichtige Kleber oder dergleichen 
verwendet werden. Bevorzugt wird das Motiv in Form des 
Staubbildes in die bei den meisten Dekorationsgegenstanden 
ohnehin notwendige Versiegelungslackschicht in Form eines 
Klarlackes eingebracht. Als Bildtrager konnen neben 
Dekorationsgegenstanden auch Mobel, Porzellan, Glasartikel, 
Metallartikel, Schilder, Plaketten und dergleichen Verwendung 
finden. Bei der oben besprochenen zweiten Alternative mit einer 
Klarsichtfolie als Haftschichttrager konnen beispielsweise auch 
falschungssichere Ausweise hergestellt werden, da die abdeckende 
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Selbstklebefolie ohne Zerstorung des Bildmotives in Form des 
Staubbildes dann nicht mehr abziehbar ist. 

Als Vorlage fur das Bildmotiv konnen beliebige Bilder oder 
Diapositive oder auch dreidimensionale Korper verwendet werden, 
die durch Kopieren auf die gewunschte MotivgroBe gebracht werden 
konnen. Hierbei ist selbst das Parbkopierverfahren bei weitem 
kostengunstiger als das Druckverfahren, so daB relativ 
preiswerte Bildmotive mit dem erfindungsgemaBen Verfahren in 
hochster Brillanz ubertragen werden konnen. 

GemaB einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erf indung 
kann das Auf legen des Motivtragers auf die klebrige Haf tschicht 
auch im Durchlaufverfahren kontinuierlich erfolgen, wobei auf 
den durch das Kopiergerat hergestellten Motivtrager zugleich die 
Selbstklebefolie auf gebracht werden kann. Damit lassen sich auch 
sehr groBe Darstellxingen direkt hintereinander anfertigen, wenn 
beispielsweise urn ein Vielf aches vergroBert wird, so daB die 
EndgroBe von bis zu mehreren Quadratmetem ausschnittweise 
hergestellt wird (sog. Multiblatt-Verfahren) . Hierbei werden 
beispielsweise bei achtfacher VergroBerung acht einzelne 
zusammenpassende Kopien der Bildachtel gefertigt, die dann 
zusammengesetzt einen achtfach groBeren Motivtrager ergeben. 
Dabei kann durch die automat ische Einspeisung der 
Selbstklebefolie direkt uber dem Ausgabeschacht am Kopiergerat 
die Selbstklebefolie auf den Motivtrager aufgedruckt werden und 
es konnen somit beispielsweise vier Blatt des Motivtragers in 
der richtigen Reihenfolge hintereinander auf einem Streifen der 
Selbstklebefolie angebracht werden. Beim ubertragen dieser 
zusammenhangenden, sich direkt hintereinander anschlieBenden 
Motivtrager, beispielsweise auf ein groBes Schaufenster , ergibt 
sich somit eine weitere Arbeitserleichterung und zudem sind 
Verwechslungen der einzelnen Bildbestandteile nicht moglich. 
Auch ergibt sich hier eine einfache Moglichkeit der 
kontinuierlichen Massenproduktion der Motivtrager, sofern 
mehrere gleiche Motivtrager hergestellt werden sollen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen: 
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der 
Unteranspruche und werden nachfolgend an vier 
Ausfuhrungsbeispielen des erfindungsgemafien Verfahrens in der 
Zeichnung naher erlautert und beschrieben. Es zeigen: 

Fig.l eine schematische Darstellung der Arbeitsschrittfolge 

bei einer ersten Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien 

ubertragungsverf ahrens ; 
Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungsform des erf indungsgemafien 

Ubertragungsverf ahrens ; 
Fig. 3 eine vergrdfierte Darstellung gemafi Fig. 1. 
Fig. 4 eine dritte Ausfuhrungsform des erf indungsgemafien 

ubertragungsverf ahrens ; 
Fig. 5 eine vierte Ausfuhrungsform des erf indungsgemafien 

ubertragungsverf ahrens 
Fig. 6 eine abgewandelte Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 

Fig. 5. 

Ausfuhrliche Beschreibung von bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen: 

In Fig. 1 sind die Schritte des erf indungsgemafien Verfahrens zum 
Ubertragen von Bildmotiven schematisch dargestellt. Auf der 
linken Seite ist ein handelsubliches Kopiergerat 1 dargestellt, 
das nach dem elektrostatischen Thermo-Kopierverfahren oder 
bevorzugt nach dem digitalen Laser-Kopierverfahren arbeitet. Auf 
das Kopiergerat 1 wird eine Vorlage 2 aufgelegt, die hier 
beispielsweise einen grofi dargestellten Buchstaben X zeigt. 
Durch das Kopieren wird eine Fotokopie hergestellt, die durch 
einen Ausgabeschacht 3 das Kopiergerat 1 verlafit. Dabei wird die 
Fotokopie, die somit einen Motivtrager 4 fur das fotokopierte 
Bildmotiv 5 bildet in vorteilhafter Ausgestaltung nicht oder nur 
leicht fixiert, so dafi die fotokopierte und ggf . vergrofierte 
bzw. verkleinerte oder farblich veranderte Vorlage 2 praktisch 
als Staubbild auf dem Motivtrager 4 vorliegt. Der Motivtrager 4 
wird dann aus dem Ausgabeschacht 3 entnommen und umgedreht und 
dann auf eine Haftschicht 6 aufgelegt, die hier auf einer 
Klarsichtfolie 7 aufgebracht ist. Selbstverstandlich kann auch 
die Klarsichtfolie 7 ait der Haftschicht 6 auf den dann unten 
liegenden Motivtrager 4 aufgelegt und aufgedruckt werden, wie 
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dies im Zusammenhang mit Fig. 3 weiter unten beschrieben wird 
oder der Motivtrager 4 und die Haftschicht 6 in einer vertikalen 
oder geneigten Ebene zusammengefugt werden. Nach dem Anlegen des 
Motivtragers 4 auf die Haftschicht 6 haften die Farbpartikel des 
Bildmotives 5 in bzw. auf der klebrigen Haftschicht 6, so daB 
anschlieBend der Motivtrager 4 in der angedeuteten Form 
abgezogen werden kann. Dabei werden aufgrund der relativ 
geringen Haftung zwischen Bildmotiv 5 und Motivtrager 4 
gegenuber den hoheren Kohasionskraften zwischen Bildmotiv 5 und 
Haftschicht 6 praktisch samtliche Tonerteilchen des sog. 
Staubbildes von dem Motivtrager 4 abgeldst. Da es sich bei dem 
Trockentoner urn mikrofeinen Staub handelt, ist somit eine hohe 
tfbertragungsqualitat gewahrleistet. Das sich nunmehr auf bzw. in 
der Haftschicht 6 befindliche Bildmotiv 5 kann dann auf einen 
Bildtrager 8 aufgeklebt werden. Der Bildtrager 8 wird hier durch 
eine Schaufensterscheibe gebildet, wobei die Klarsichtf olie 7 
zusammen mit dem Staubbild 5 entweder von auBen (Pfeil a) oder 
von innen (Pfeil b) an die Schaufensterscheibe geklebt werden 
kann. Hierdurch ist eine seitenrichtige Wiedergabe des 
Bildmotives bzw. der Schriftzeichen ohne weitere Arbeitsschritte 
moglich. Dabei wird durch die Folie 7 eine dauerhafte Abdeckung 
und Fixierung des Bildmotives auf dem Bildtrager 8 erreicht. 

In Fig. 2 ist eine zweite Ausfuhrungsform des erf indungsgemaBen 
Ubertragungsverfahrens schematisch dargestellt, das sich durch 
besondere Einfachheit auszeichnet. Im ersten Schritt wird ebenso 
wie bei Fig. 1 von der Vorlage 2 ein am Ausgabeschacht 3 eines 
Kopiergerates 1 als unfixiertes Staubbild 5 kopiertes Bildmotiv 
auf einem Motivtrager 4 hergestellt. Der Motivtrager 4 wird dann 
gewendet und mit der Staubbildseite nach unten auf eine 
Haftschicht 6 aufgelegt, die vorher auf einem Bildtrager 8 
aufgebracht worden ist. Der Bildtrager 8 kann hierbei 
beispielsweise ein Schrank oder ein Tisch sein, dessen 
Oberflache mit Klarlack bespruht wurde. Kurz vor dem Ausharten 
des hier die klebrige Haftschicht 6 bildenden Klarlackes wird 
der Motivtrager 4 mit dem Staubbild 5 auf die Haftschicht 6 
aufgelegt, wobei aufgrund der groBeren Haftkraft zwischen den 
Tonerteilchen des Staubbildes 5 und der Haftschicht 6 das 
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Staubbild 5 auf der Haftschicht 6 verbleibt. AnschlieBend wird 
der Motivtrager 4 abgezogen, so daB das Bildmotiv in Form des 
Staubbildes 5 dauerhaft in der aushartenden Lackschicht 6 
verankert ist. 

Fig. 3 zeigt eine Einzelheit des Kopiergerates 1 gemaB Fig. 1. 
Hierbei sind zwei aneinander anschlieBende Motivtrager 4 
gezeigt, die aus dem Ausgabeschacht 3 des Kopiergerates l 
austreten. Auf der Oberseite der Motivtrager 4 ist jeweils ein 
aus unfixierten Trockentonerteilchen bestehendes Staubbild 5 
angedeutet. iiber dem Ausgabeschacht 3 ist die Klarsichtfolie 7 
auf einer Vorratsrolle 9 aufgewickelt, wobei die Klarsichtfolie 
7 eine Haftschicht 6 und ein Abdeckband 7' aufweist. iiber dem 
Ausgabeschacht 3 wird das Abdeckband 7' mitt els einer 
Abtrennrolle 11 von der Haftschicht 6 abgezogen, so daB die 
Klarsichtfolie 7 uber eine Umlenkrolle 10 und eine AnpreBrolle 
12 direkt auf die Motivtrager 4 mit dem Staubbild 5 angepreBt 
wird. Dies ist auch in Fig. 1 mit dem Pfeil 12 angedeutet. 
Hierdurch lassen sich fortlaufende Motivtrager 4 herstellen, so 
daB sich nach Abziehen des Motivtrager-Blattes 4 die einzelnen 
Staubbilder 5 auf der Haftschicht 6 befinden und direkt auf 
einen Bildtrager 8 ubertragen lassen. Diese fortlaufende 
Beschichtung mit einer Haftschicht 6 ist insbesondere bei dem 
sog. Multiblatt-Verfahren von Vorteil, wenn einzelne, jeweils 
zusammenpassende Kopien angefertigt werden, urn daraus besonders 
groBe Bildmotive zusammenzukleben. Dabei wird der 
Vorschubantrieb der Walzen 9,10,11,12 synchron zu der Ausgabe 
der Motivtrager 4 gesteuert, so daB ein fugenloses 
AneinanderstoBen der Motivtrager 4 erreicht wird. 

Fur das erf indungsgemaBe Verfahren zum ubertragen von 
Bildmotiven 5 wird bevorzugt ein Laserkopierer 1 verwendet, der 
nach einem digitalen Laser-Kopierverfahren arbeitet. Zunachst 
wird eine Vorlage 2 in einen Laser-Kopierer 1 eingelegt und 
davon ein flexibler Motivtrager 4 hergestellt. Die Vorlage 2 
konnen Motive aus Biichern, Zeitschriften, Fotos oder Diapositive 
sein, wobei letztere bereits ein seitenverkehrtes Kopieren 
ermoglichen. Wird auf die seitengerechte Wiedergabe der Vorlage 
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auf dem Bildtrager Wert gelegt, wie dies fur Beschriftungen 
notwendig 1st, kann in einem Zwischenschritt ein 
seitenverkelirter Motivtrager 4 hergestellt werden. Der 
Laserkopierer 1 arbeitet nach einem digitalen 
Bildverarbeitungsverfahren, wobei eine Trennung der 
Bildabtastung der Vorlage 2 und der Trommelbelichtung erfolgt. 
Die Vorlage 1 wird dabei belichtet und hintereinander nit 
Trennfiltern fur die Grundfarben Rot, Grun und Blau von einem 
Bildwandler abgetastet, urn die jeweiligen Farbintensitaten in 
256 Stufen festzustellen. Hieraus werden die Daten fur die 
Teilbilder berechnet und in getrennten Durchgangen mittels drei 
verschiedener Toner (Gelb, Cyan, Magenta) und ggf . Schwarz auf 
den Motivtrager 4, insbesondere eine Klarsichtfolie iibertragen. 
Bevor der Motivtrager 4 den Laserkopierer l verlaBt, wird das 
Tonerbild des Bildmotives 5 auf dem Motivtrager 4 fur alle 
Farben gemeinsam mit einem Fixierol fixiert, wobei bevorzugt als 
Fixierdl ein Dimethylpolysiloxan zur Anwendung kommt, das bei 
der anschlieBenden Bildubertragung sowohl zur Verbesserung der 
Haftkraft als auch der Versiegelung der Tonerpartikel dient. 
Hierbei bildet dieses Fixierol somit die Haftschicht 6. Der 
Motivtrager 4 besteht aus bei den herkommlichen Kopierverfahren 
gebrauchlichen Materialien, also beispielsweise beschichtetes 
oder unbeschichtetes Papier, Klarsichtfolie oder Karton. 

Fur die Verwendung der Klarsichtfolie spricht vor allem, daB 
diese nach erfolgter Bildubertragung durch die praktisch 
hundertprozentige Ablosung der Farbpartikel bei dem 
erfindungsgemaBe Verfahren im Kopierer wiederverwendet werden 
kann. Gegebenenfalls konnen bei einer Wiederaufarbeitung auf die 
somit zum Recycling geeignete Folie Neubeschichtungen zur 
Erleichterung der Vorfixierung des Toners aufgebracht werden. 
Dieses Recycling- verfahren ist insbesondere fur groBere, teure 
Folien rentabel. 

Der Motivtrager 4 ist durch die Fixierung ohne besondere 
VorsichtsmaBnahmen transportabel , so daB dieser in sogenannten 
copy-shops bevorzugt mit einem Laserkopierer der Firma Canon in 
gewunschter GroBe angefertigt werden kann und die tibertragung 
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auf den Bildtrager 8, beispielsweise ein T-Shirt, mit einfachen 
Mitteln angefertigt werden kann. Hierzu wird der Motivtrager 4 
seitenverkehrt, also mit der Bildseite dem Kleidungsstuck 
zugewandt, auf dieses aufgelegt. Durch leichten Druck auf den 
Motivtrager 4, beispielsweise durch uberstreichen mit dem 
Handballen wird das kopierte Bildmotiv 5 zusammen mit dem hier 
als Haftschicht 6 dienenden Fixierol auf den Bildtrager 8 
ubertragen und bleibt dort haften. 

Durch diese einfache Geratschaft eignet sich das Verfahren im 
Gegensatz zu ansonsten stationaren Bedruck- Oder 
Belichtungsgeraten auch zum mobilen Einsatz, indem der 
Laserkopierer in einem Fahrzeug eingebaut ist und an jedem ort 
transportiert werden kann, insbesondere beim Messebau Oder 
Kunsthandwerk. 

Neben diesem nicht naher dargestellten Verfahren zur Bildung der 
erfindungsgemaBen Haftschicht 6 durch Verwendung eines 
haftstarken Fixiermittels oder einer Uberdosierung des Fixierols 
am Ende des Kopiervorganges ist es auch mdglich, die Haftschicht 
6 bereits vor dem Kopieren auf dem spateren Motivtrager 4 
vorzusehen, wie dies in Fig. 4 mit den VergroBerungen 
dargestellt ist. In Fig. 4 ist das Kopiergerat 1 mit dem 
Ausgabeschacht 3 und einem Zufuhrschacht la fur die (spateren) 
Motivtrager 4 dargestellt. Die Motivtrager 4 bestehen im 
allgemeinen aus Papier oder einer Folie, die hier vorgefertigt 
mit einer Haftschicht 6 beschichtet sind, wie dies in der 
VergroBerung in der linken Halfte angedeutet ist. Diese 
Haftschicht 6 besteht hier im Gegensatz zu den stark klebenden 
Schichten der Ausfuhrungen nach Fig. l und 2 aus einem relativ 
schwach klebenden Wachs oder einer Gelatine-Beschichtung, so daB 
der Motivtrager 4 beim Durchlauf durch das Kopiergerat 1 nicht 
haften bleibt. Beim Kopiervorgang wird das Tonerblld bzw. die 
Farbpartikel 5a des Bildmotives 5 somit in diese Haftschicht 6 
direkt eingelagert (vgl. stark vergrdBerte Darstellung auf der 
rechten Halfte von Fig. 4) , so daB die Farbpartikel 5a in dieser 
nur wenige tausendstel oder hundertstel Millimeter starken 
Haftschicht 6 fest verankert sind. Damit kann dieser Motivtrager 
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4 zusammen mit dem Bildmotiv 5 und der Haftschicht 6 auf einen 
Bildtrager 8 aufgelegt werden, wobei unter sehr leichtem Druck 
die Haftschicht 6 zusaimnen mit dem Bildmotiv 5 auf den 
Bildtrager 8 ubergeht und das verbleibende Tragerpapier oder - 
folie des Motivtragers 5 abgezogen werden kann. Zur 
Erleichterung des Trennens kann zwischen Tragerpapier und 
Haftschicht 6 auch noch eine Trennschicht 5b vorgesehen sein. 

In Fig. 5 ist die Herstellung des Bildtragers 8 zusammen mit der 
Ubertragung des Bildes vom Motivtrager 4 auf den Bildtrager 8 
dargestellt. Hierzu wird der Motivtrager 4 in einen 
wannenformigen Formrahmen 15 gelegt und zwar mit den 
Farbpartikeln 5a nach oben. Hierauf wird eine Formmasse 16, 
beispielsweise eine Zweikomponenten-SchnellgieBmasse aus 
Epoxidharz Oder Polyurethan eingegossen, wobei sich beim 
Ausharten des Kunststoffes die Farbpartikel 5a des Motivtragers 
4 auf die Unterseite der aushartenden Formmasse 16 (die den 
Bildtrager 8 erglbt) ubertragen. Von besonderem Vorteil ist 
hierbei, daB die Farbpartikel 5a an der Oberflache der Fonnmasse 
16 eingeschlossen werden und somit eine Versiegelung der 
Farbschicht im ausgeharteten Zustand erfolgt. Nach dem Ausformen 
der erharteten Formmasse 16 wird der Motivtrager 4 vom 
Bildtrager 8 abgezogen. Wird anstatt einer kalt aushartenden 
Formmasse 16 eine warm aushartende verwendet, so kann bei 
entsprechender Wahl des Motivtragers A, insbesondere eine 
Kunststof folie mit niedrigem Schmelzpunkt, dieser durch die 
Reaktionswarme der Formmasse 16 mit auf den Bildtrager 8 
aufgeschmolzen werden. Dies ergibt dann eine besonders 
widerstandsfahige Beschichtung des ubertragenen Bildes. Die 
Verwendung niedrigschmelzender Folien ist ein weiterer Vorteil 
des erfindungsgemaBen Verfahrens, wahrend bei der DE-A-34 25 576 
aufgrund der Hitzef ixierung nur Folien mit sehr hohem 
Schmelzpunkt verwendet werden konnen. 

Als Formmassen 16 sind besonders geeignet: 

- Duroplaste wie Epoxidharze, Phenolharze, Polyesterharze 

- Keramikmassen wie Porzellan oder Porzellin 
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Diese Aufstellung ist nicht abschlieBend, sondern es konnen alle 
im Formenbau gebrauchlichen GieBmassen Verwendung finden. 

Zudem sind in diesem Zusammenhang GieBmassen auch als 
aufspritzbare Fonnmassen 16 zu verstehen. Beispielsweise kann 
ein Thermoplast wie pe (Polyathylen) im sog. Flaramspritz- 
Verfahren bei gleichzeitiger Erhitzung in einer Spritzpistole 
auf senkrechte oder schrage Wande aufgebracht werden. Die "Wand" 
wird hierbei durch den Motivtrager 4 gebildet, auf dessen 
Bildseite die Fonnmasse 16 aufgespritzt (oder in der 
Waagerechten aufgegossen) wird und dabei das zu ubertragene 
Bildmotiv 5 von dem Motivtrager 4 abgelost wird. Der beim 
Ausharten entstehende Bildtrager 8 kann dabei relativ dunnwandig 
ausgefuhrt sein, so daB sich dieses Verfahren insbesondere zur 
Herstellung von Wandverkleidungen oder Schildern oder 
Werbetafeln, z. b. im Messebau eignet. Dabei kann das sog. 
Multiblatt-Verfahren des Laserkopierer 1 Anwendung finden, bei 
dem von einer zu vergrdBernden Vorlage, z. B. DIN-A 2 bei 4- 
facher VergroBerung vier einzelne, zusammenpassende Kopien der 
Bildviertel gefertigt werden, die dann zusammengesetzt einen 
DIN-A 0 Motivtrager ergeben. Damit lassen sich besonders 
billige, konturenscharfe und groBe Werbetafeln herstellen. Der 
in Fig. 5 gezeigte Formrahmen 15 kann in einfachster Weise durch 
Holzleisten auf einer Tischplatte gebildet werden, bzw. bei 
verwendung zahfliissiger oder teigiger Formmassen 16 ganz 
entf alien, wenn der Rand nachgeschnitten wird oder wie im 
Kunsthandwerk bewufit unregelmaBig sein soli. 

Durch dieses besonders vorteilhafte Verfahren der gleichzeitigen 
Bildubertragung und Herstellung des Bildtragers 8 ist auch eine 
einfache Herstellung von dreidimensionalen Gegenstanden moglich, 
wie dies in Fig. 6 schematisch dargestellt ist. Hierbei wird der 
Formrahmen 15 von einer geteilten GuBform 15a und 15b gebildet, 
in deren Innenraum der Motivtrager 4 an die eine Formhalfte 15a 
angelegt ist. Dies kann durch Ankleben oder durch Ansaugen 
mittels Unterdruck erfolgen, so daB sich das Bildmotiv 5 
entsprechend den gewunschten Konturen anlegt. Bei geschlossener 
Form I5a/I5b wird dann durch eine EingieBoffnung 15c ein 
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Kunststoff eingegossen. Wahrend des Erhartens werden die 
Farbpartikel 5a an die Kunststof foberflache ubertragen und 
teilweise eingebunden, so dafl sich eine besonders hohe Haftkraft 
und Konturenscharfe ergibt. Nach fiffnen der Form 15 kann somit 
der gewolbte Bildtrager 8 mit den ubertragenen Farbpartikeln 5a 
entnommen werden. Dieses Verfahren ist somit im Gegensatz zu 
Druck- oder Umdruckverfahren nicht an ebene Oberf lachen 
gebunden. 

Zur Erhohung der Farbbrillanz des ubertragenen Bildes konnen 
auch den Trockentonern des Kopiergerates 1 feingemahlenes 
Metallpulver oder Keramikpulver beigegeben werden, so daB im 
ersten Fall fur das ubertragene Bild ein Metallikef fekt bzw. im 
zweiten Fall, insbesondere bei der simultanen Herstellung mit 
der Bildubertragung und der dabei freiwerdenden Warme eine 
email schichtartige, verschleiBfeste Beschichtung des Bildtragers 
8 (z. B. fur Fliesen, Teller) erfolgt. Alternativ oder erganzend 
hierzu kann zwischen den Ubertragungsschritten der Motivtrager 
mit feingemahlenem Metall oder Keramikpulver zur Erzielung von 
zusatzlichen Farbeffekten oder Beschichtungen beschichtet 
werden. Hierbei wurde das gesamte ubertragene Bild besonders 
hervorgehoben, w&hrend bei der ersten Verfahrensweise nur 
bestimmte Farben, z. B. Gelb durch Zumischung von Metallstaub in 
der jeweiligen Tonerpatrone des Gelbtoners des Kopiergerates 1 
einen Metallikef fekt (Goldeffekt) erhalten wurden. 

Dieses Verfahren zum Ubertragen von Bildmotiven eignet sich auch 
zur Einbindung in Computersysteme , insbesondere fur das in Fig. 
6 beschriebene Herstellungsverfahren, da sich durch die 
dreidimensionale Gestaltung des Bildtragers 8 einerseits und der 
in zweidimensionaler Form vorliegenden Bildvorlage 2 
Verzerrungen ergeben wurden. Durch Eingabe in ein 
computerisiertes Graphikprogramm, beispielsweise bezuglich der 
Radien der Wolbungen der Formhalften 15a und 15b kann dann die 
Vorlage 2, die den Motivtrager 4 ergibt, in den gewolbten 
Bereichen entsprechend perspektivisch verlangert oder verkiirzt 
werden. Durch diese Einbindung in ein elektronisches 
Datenverarbeitungssystem, lassen sich zusammen mit dent 



WO 90/13063 



- 15 - 



PCI7EP90/00589 



Laserkopierer l, weitere Daten von Fi Immaterial oder 
elektronisch gespeicherten Daten bzw. Bildern iiber eine 
Schnittstelle in den Laserkopierer l und damit in den 
Motivtrager 4 einarbeiten. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich somit zum "Bedrucken" 
von Dekorationsgegenstanden in privaten und gewerblichen 
Bereich, Freizeitartikeln wie Surfbretter, Skis, Motorhauben, 
Mobeln, Werbetafeln, Schildem, Schnuck, aber auch fur Textilien 
aller Art wie Kleintextilien (Krawatten, T-Shirts bis hin zu 
groBflachigen Textilien wie Tischdecken, Bettwasche, Segel oder 
Fallschirme, wobei nahezu jede Bildvorlage und jeder Bildtrager 
geeignet ist und nit dem Laserkopierer konturenscharf auf die 
gewunschte GroBe von bis zu nehreren Quadratmetem vergrdBert 
werden kann. 

Es sei darauf hingewiesen, daB bei den in Fig. 4 beschriebenen 
Motivtragern 4, die mit einer Haftschicht 6 beschichtet sind, 
die Haftschicht 6 zusammen mit den Farbpartikeln 5a selbst noch 
vor dem Auflegen auf den Bildtrager 8 von dem Tragerpapier 
abgelost werden kann. Dies kann beispielsweise in einem 
Wasserbad erfolgen, so daB die Haftschicht 6 zusammen mit den 
eingebetteten Farbpartikeln 5a auf der Wasseroberflache schwimmt 
und damit leicht auf groBere Bildtrager 8, wie z. B. Motorhauben 
ubergeschoben werden. Dabei kann der Motivtrager 4 mit der 
Haftschicht 6 nach oben oder auch nach unten in das Wasserbad 
eingelegt werden, so daB das Tragerpapier nach unten oder nach 
oben abgezogen werden kann und dann die Haftschicht 6 als Art 
Film auf die beispielhaft angefuhrte Motorhaube ubergeschoben 
werden kann. Nach dem Herausheben aus dem Wasserbad und Trocknen 
ist dann die Haftschicht 6 glattflachig und ohne Blasen auf den 
Bildtrager 8 ubertragen, wobei die Haftschicht 6 zusammen mit 
den Farbpartikeln 5a daran haftet. Die Haftkraft und 
Versiegelung des Motives kann dabei durch leichtes Erwarmen oder 
Uberlackieren mit Klarlack gesteigert werden. 
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Patentanspruche: 1 ° 

1- Verfahren zum ubertragen von Bildmotiven einer Vorlage auf 
einen Bildtrager, wie Textilien, Kunststoffe, Keramiken, 
Dekorationsgegenstande und dgl., mit folgenden Schritten: 

a) Kopieren der Vorlage auf einen flexiblen Motivtrager 
(4); 

b) Auflegen des Motivtragers (4) mit dem Bildiaotiv (5) in 
Kontakt zum Bildtrager (8); 

c) Ablosen des fotokopierten Bildmotives (5) von dem 
Motivtrager (4) mit einer Haftschicht (6) ; 

d) Abziehen des Motivtragers (4) von der Haftschicht (6) , 
die auf dem Bildtrager (8) verbleibt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haftschicht (6) durch ein mit dem Kopierschritt 
aufgebrachtes Fixiermittel gebildet ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haftschicht (6) vor dem Auflegen des Motivtragers (4) auf 
den Bildtrager (8) aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haftschicht (6) auf einer Klarsichtf olie (7) aufgebracht 
ist, dann die Klarsichtf olie (7) mit deren Haftschicht mit 
dem Bildmotiv (5) in Kontakt gebracht wird und anschlieBend 
auf den Bildtrager (8) aufgeklebt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haftschicht (6) eine aushartende Lackschicht ist und das 
Bildmotiv (5) vor dem vollstandigen Ausharten der 
liackschicht aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
zugleich mit dem Herstellen des Motivtragers (4) die 
Klarsichtfolie (7) mit deren Haftschicht (6) auf das 
Bildmotiv (5) des Motivtragers (4) aufgelegt wird. 
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Auflegen der Klarsichtfolie (7) schrittweise mit dem 
Herstellen der einzelnen Motivtrager (4) erfolgt. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haftschicht (6) vor den Kopieren auf den Motivtrager (4) in 
Form einer Beschichtung aufgebracht wird und beim Kopieren 
Parbpartikel (5a) des Bildmotives (5) unmittelbar auf die 
Haftschicht (6) aufgetragen werden. 



9. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bildmotiv (5) auf dem Motivtrager 
(4) als staubbild aus unfixiertem Trockentoner hergestellt 
ist. 

10. Verfahren zum Ubertragen von Bildmotiven einer Vorlage auf 
einen Bildtrager mit folgenden Schritten: 

a) Kopieren der Vorlage (2) auf einen Motivtrager (4); 

b) Einlegen des Motivtragers (4) in einen Formrahmen (15); 

c) AusgieBen des Formrahmens (15) mit einer, den Bildtrager 
(8) bildenden Formmasse (16) . 



11. 



12, 



Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Motivtrager (4) an einer Gegenform (15a) mit der vom 
Bildmotiv (5) abgewandten Seite in einer von der Ebene 
abweichenden, dreidimensionalen Form (15) angelegt wird und 
anschlieflend die den Bildtrager (8) bildenden Formmasse 
(16) eingefullt wird. 

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vorlage (2) entsprechend der gewunschten dreidimensionalen 
Form vor dem Kopieren durch ein Graphikprogramm 
perspektivisch verlangert/verkiirzt wird. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bildmotiv (5) beim Kopiervorgang 
mit feingemahlenem Metall- oder Keramikpulver beschichtet 
wird. 
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14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
einem Trockentoner des Laser-Kopierers (1) f einstgemahlenes 
Metall- oder Keramikpulver zugegeben wird. 

15. Motivtrager zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 
8, dadurch gekennzeichnet, daB der Motivtrager (4) aus 
Papier besteht, das mit einer diinnen Haftschicht (6) aus 
Wachs oder Gelatine beschichtet ist. 

16. Motivtrager nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen Papier des Motivtragers (4) und der Haftschicht 
(6) eine Trennschicht (5b) vorgesehen ist. 

17. System zum Ubertragen von Bildmotiven einer Vorlage auf 
einen Bildtrager, gemaB einem der vorstehenden Verfahren, 
bestehend aus: 

- einer Vorrichtung (1) zum Kopieren der Vorlage (2) ; 

- einer Vorrichtung zum Aufbringen der Haftschicht (6) auf 
den Motivtrager (4) und/oder den Bildtrager (8) . 

18. System nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vorrichtung (l) zum Kopieren der Vorlage (2) ein 
Laserkopierer mit digitaler Bildabtastung ist. 
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